ROLLTECHNIC

TILAUSOHJEET

Rolltechnic:in kuljetinrullat valmistetaan vakiokomponenteista asiakkaiden toivomusten mukaan.
Yksiselitteisen tilausohjeen olemme kehittdneet komponenttien pohjalta.
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Malli - vapaasti pyorivan rullan lakkeripesa.

Putki - Putken halkaisija

Putken aineenvahvuus.

Putken materiaali ja pintakasittely

Akselin materiaali ja halkaisija

Akselin kiinnitystapa

EL = Assennusvali - sivuprofiillien vélinen sisamitta.
Rullatyyppi - vetavan rullan vetadva péaa.

Rullatyyppi - vetavén rullan vapaa paa.

Laakerin ylimaarainen tiivistys.

Putken pituus, RL = Rullan pituus EL = Asennusvili AL = Akselin pituus

TEKNISET OHJEET

Huomioitavaa rullaratoja rakentaessa.

Runkoprofiilit oltava suorat ja samalla etéisyydella toisistaan.
Rullat oltava samalla etéisyydella toisistaan, 90 kulmassa
sivuprofiiliin ja samalla korkeudella.
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Rullajako sopiva kuljetettavan tuotteeseen nahden aina vahintdan kolmenrullan tukemana.

Kitka - ja vapaita rullia ei saa sekoittaa keskenain.

Ympériston vaikutukset huomiotava (p6ly-kosteus-lampétila).

Rullan vastus (laakerityyppi-rasva-tiivistys)

Putkitoleranssit. Rulfat valmistetaan parhaista saatavissa olevista DIN-normien
mukaisista putkista, hieman soikeutta ja sateisheittoa esiintyy silti.
Muovirullien max-pituus (katso sivu 1.1)

Sahkodinen lataus, staattisuus (suurin osa rullista saatavana antistaattisina)
Yksirivisissd ketjupyorissé on hammastus tehty tangenttiaalivetoa varten.
Hitsatuissa rullissa saattaa hitsaussauma ylittda rullan halkaisijaa.
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